FISA DISCIPLINEI INGINERIA FABRICATIEI/CONCEPTE SI FABRICATIE ASISTATA DE

1. Date despre program

CALCULATOR
Anul universitar 2021 - 2022

Decan,

Conf. dr. ing.

Iulian Ionita

1.1 Institutia de Invatdmant superior

Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din lasi

1.2 Facultatea

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul TEPM

1.4 Domeniul de studii Ingineria Materialelor
1.5 Ciclul de studiit Licenta

1.6 Programul de studii IPM

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

INGINERIA FABRICATIEI/CONCEPTE SI FABRICATIE

ASISTATA DE CALCULATOR Cod disciplina
2.2 Titularul activitatilor de curs Sef lucr. dr. ing. Catalin-Andrei TUGUI
2.3 Titularul activitatilor de aplicatii Sef lucr. dr. ing. Catalin-Andrei TUGUI 41PM 14
2.4 Anul destudii?2 | 4 [2.5Semestrul® | 8 [2.6 Tipul deevaluare* | VP [2.7 Tipul disciplinei® | DS

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numar de ore pe saptamana 4 idincare: |3.2curs | 2 |3.3asem. 3.3b laborator 3.3c proiect | 2
3.4 Total ore din planul de invitimant® | 56 idin care: |3.5 curs |28 |3.6asem. 3.6b laborator 3.6¢ proiect | 28
Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 15
Pregatire seminarii/laboratoare/proiecte, teme, referate si portofolii 14
Tutoriat® 14
Examindri® 6

Alte activitati:

3.7 Total ore studiu individual® 69

3.8 Total ore pe semestru'!

125

3.9 Numarul de credite

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum?®? | -

4.2 de competente -

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului®®

Tabla, videoproiector, materiale didactice specifice

5.2 de desfasurare a sem./lab./proiect'

Calculator

6. Competentele specifice acumulate'®

Repartizare

Numir de credite alocat disciplinei®®: 5 credite pe
competente’’
CP1
CP2
CP3 C3.1 Identiﬁcareg, analiz_a _conc_eptelor, teforiilor_si a metodelor specifice pentru solutionarea 1
problemelor tehnice specifice sistemelor industriale de procesare a materialelor
C4.5 Elaborarea de proiecte pentru formularea de solutii specifice, asociate conditiilor de 2
cpP CP4 | calitate, de mediu si de protectie a muncii la elaborarea tehnologiilor de procesare a
materialelor
CP5
CP6 C6.5. Elaborarea de proiecte profesionale specifice activitatii prin formularea de solutii 2
specifice, asociate gestionarii resurselor logistice si a sistemelor informatice
CPS1
CPS2
CT1
CT2
CT cms
CTS
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7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Stabilirea unui traseu tehnologic pentru obtinerea de repere matritate, respectand toate
cerintele structurale si de proprietdti impuse materialului, dar si un randament maxim al
tuturor utilajelor utilizate.

7.2 Obiective specifice

Cunoasterea caracteristicilor materialelor ce se pot matrita. Cunoasterea functionarii
utilajelor de procesare si elemente de agezare a acestora intr-o sectie. Cunostinte de
randament economic, la functionare la capacitate maxima, in conditii de calitate,
respectare a normelor de mediu si a celor de protectia muncii.

8. Continuturi

8.1 Curs'®

Metode de predare!® Observatii

1.2 Fazele proiectarii

precisa)

(metoda aproximativa)

stabilirea dimensiunilor acesteia

2.4.3 Calculul numarului de utilaje pe baza unor indicatori

2.4.4 Calculul numarului de utilaje in cazul productiei in flux
2.5 Elemente de baza privind asigurarea transportului interoperational.
Calculul numarului necesar de utilaje de ridicare si transport
2.6 Proiectarea spatiilor auxiliare
2.7 Stabilirea modului de amplasare a utilajelor si a locurilor de munca;
determinarea suprafetei productive si auxiliare
2.7.1 Principii de baza privind amplasarea utilajelor si a locurilor de munca
2.7.2 Elemente normative privind amplasarea masinilor si utilajelor
2.8 Elaborarea planului unitatii proiectate; alegerea tipului de cladire si

2.9 Determinarea consumurilor de materii prime, materiale si utilitati
Cap. 3 Organizarea productiei 1n sectiile de deformare plastica
Cap. 4 Organizarea productiei in sectiile de tratamente termice
Cap. 5 Organizarea aproviziondrii si depozitarii materiilor prime
Cap. 6 Organizarea transportului inter-operational in sectiile de prelucrari la cald
Cap. 7 Organizarea activitatilor de intretinere si reparatii
Cap. 8 Organizarea controlului calitatii produselor in sectiile de prelucréri la cald

Cap.1 Bazele metodologice ale proiectarii si continutul documentatiei tehnice Expunere 2
1.1 Problemele principale ale proiectarii

Prezentare la tabla

Cap. 2 Principalele etape ale proiectarii 12
2.1 Elaborarea programului de productie si a documentatiei tehnologice Videoproiector
2.2 Stabilirea tehnologiilor de executie a produselor
2.2.1 Caracteristicile proceselor tehnologice si ale organizarii productiei
2.2.2 Principii de baza privind organizarea locurilor de munca
2.2.3 Principii de baza privind elaborarea proceselor tehnologice
2.3 Amplasarea sectiilor de productie
2.4 Calculul numaérului de utilaje si a necesarului de fortd de munca
2.4.1 Regimuri de lucru si fonduri de timp
2.4.2 Calculul numarului de utilaje pe baza normei de timp (metoda

NNNPNDNDNDDN

Bibliografie curs:

Bucuresti

1. Badea, S., Spataru, 1983, 1., Organizarea si controlul proceselor tehnologice din sectiile de deformari plastice si tratamente
termice. Curs litografiat, [.P. Bucuresti

2. Chirita, V., Dragan, S., Maniu, A., Vasiliu, A., 1979, Matritarea la cald a metalelor si aliajelor. Editura Tehnica, Bucuresti
3. Dragan, 1., Ilca, 1., Badea, S., Cazimirovici, C., 1979, Tehnologia deformarilor plastice. Editura Didactica si Pedagogica,

4. Dima, A., Agregate si instalatii termice metalurgice. 1981, Curs litografiat, vol. I, II, I.P. lasi
5. Dulamita, 1., Isac, M., Craciun, D.,1984-1985, Intocmirea unei metodologii pentru calculul indicatorilor care stau la baza
activitatii de proiectare tehnologica a sectoarelor de tratamente termice. Buletinul I.P. Bucuresti, tom XLVI-XLVII, p. 73-76.

8.2a Seminar

Metode de predare?° Observatii

8.2b Laborator

Metode de predare?* Observatii

8.2c Proiect

Metode de predare?? Observatii

Etape de proiectare:

1.2. Fazele proiectarii;

1. Proiectarea sectiilor de matritare;
1.1. Probleme principale privind proiectarea sectiilor de matritare

1.3. Principalele etape de proiectare

Tema proiect: Proiectarea unei sectii de matritare Exercitii de calcul 4
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2. Programul de fabricatie si profilul sectiei proiectate
2.1. Obiectul productiei,
2.2. Seria de fabricatie si volumul anual de productie;
2.3. Programul de fabricatie
3. Procesul tehnologic de matritare al pieselor din programul de fabricatie al sectiei
4. Calculul numarului necesar de utilaje 10
4.1. Calculul numarului de utilaje de matritare
4.1.1. Stabilirea metodei de calcul
4.1.2. Calculul normei de timp la matritare;
1.1.3. Calculul numarului necesar de utilaje.
4.2. Calculul numarului ce cuptoare pentru incélzirea semifabricatelor
4.2.1. Stabilirea variantei de incalzire si a tipului ce cuptoare de Incalzire;
4.2.2. Organizarea incalzirii semifabricatelor;
4.2.3. Calcului numarului necesar de cuptoare;
4.3. Calculul numarului necesar de utilaje pentru debavurare
4.3.1. Stabilirea variantei de debavurare si a utilajului necesar;
4.3.2. Calcului numarului necesar de utilaje
4.4. Calculul numarului de magini pentru debitarea semifabricatelor
4.4.1. Stabilirea procedeului de debitare;
4.4.2. Calculul normei de timp la debitare;
4.4.3. Calculul numarului necesar de masini pentru debitare
4.5. Calculul numarului ce cuptoare pentru tratamentul termic primar
al pieselor matritate
4.5.1. Stabilirea tipului de tratament termic;
4.5.2. Stabilirea tipului ce cuptoare de tratament termic;
4.5.3. Calcului numarului necesar de cuptoare
4.6. Calculul numarului de masini pentru curatirea pieselor matritate
4.6.1. Stabilirea procedeului de curétire;
4.6.2. Stabilirea tipului de masini necesare pentru curatire;
4.6.3. Calculul numarului necesar de masini pentru curatire
5. Organizarea transportului interoperational 2
6. Proiectarea spatiilor auxiliare
7. Amplasarea utilajelor si a locurilor de munca; determinarea suprafetei productive
si auxiliare
8. Stabilirea necesarului de forta de munca
9. Stabilirea consumurilor de materii prime $i materiale
10. Calculul consumurilor de utilitati
11. Calculul indicatorilor tehnico-economici ai sectiei proiectate
Bibliografie aplicatii (seminar / laborator / proiect):
1. Dulamita, L., Isac, M., Criciun, D.,1984-1985, Intocmirea unei metodologii pentru calculul indicatorilor care stau la baza
activitatii de proiectare tehnologica a sectoarelor de tratamente termice. Buletinul I.P. Bucuresti, tom XLVI-XLVII, p. 73-76
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9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor profesionale si
angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului®®

Parcurgerea programului de studiu alocat disciplinei va asigura dobandirea unor cunostinte tehnice cu aplicabilitate Th
domeniul proiectarii sectoarelor de prelucrari la cald, al organizarii eficiente a activitatilor de productie specifice acestor
sectoare, integrand sistemele de eficienta-calitate in fazele de proiectare.

10. Evaluare
. L I 10.3 Pondere din
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 0.3 Ponde evd
nota finala
Teste pe parcurs®:-, siptimana %
todEaeny |t it T do st %] s
Colocviu aeurate ';ea)’ : Alte activitati®: - OA’ (minimum nota 5)
Evaluare finala: colocviu _100%
(minimum nota 5)
. Frecventa/relevanta Evidenta interventiilor, portofoliu de lucrari %
10.4b Seminar |. .. N . . . -
interventiilor sau raspunsurilor | (referate, sinteze, rezolviri) (minimum nota 5)
Cunoagsterea aparaturii, a
modului de utilizare a [] Chestionar scris
instrumentelor specifice; ] Raspunsuri orale %
10.4c Laborator X ) . . -
evaluarea unor instrumente sau | [_] Caiet de laborator (lucriri experimentale, referate) (minimum nota 5)
realizari, prelucrarea si [] Demonstratie practici
interpretarea unor rezultate
. Calitatea proiectului realizat, DX Autoevaluarea, prezentarea si/sau sustinerea 50%
10.4d Proiect o o . . -
corectitudinea documentatiei proiectului (minimum nota 5)
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proiectului, justificarea solutiilor || Evaluarea criticd a unui proiectului
alese

10.6 Standard minim de performanti®
Analiza unei documentatii privind functionarea utialejlor specifice fluxului tehnologic
Proiectare unui flux tehnologic respectand cerintele tehnologice impuse reperului final
Cunoasterea elementelor de calcul al parametrilor de randament specific

Data completarii, Semnatura titularului de curs, Semndtura titularului de aplicatii,
18.09.2021 e e ——————————
Data avizarii in departament, Director departament,

Prof. dr. ing. Petrica Vizureanu
21.09.2021

! Licentd / Master

2 1-4 penrtru licenta, 1-2 pentru master

31-8 pentru licenyd, 1-3 pentru master

4 Examen, colocviu sau VP A/R — din planul de invatimant

5 DF - disciplind fundamentald, DID - disciplind in domeniu, DS — disciplind de specialitate sau DC - disciplind complementara - din planul de
invatamant

6 Este egal cu 14 saptamani X numarul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc)

7 Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeaza la punctul 3.7.

8 Jntre 7 si 14 ore

9 Tntre 2 si 6 ore

10 Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

Y Suma dintre numdrul de ore de activitate didacticd directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sd fie egald cu numdrul de
credite alocat disciplinei (punctul 3.9) x 25 de ore pe credit.

12 Se mentioneaza disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente

13 Tubla, vidoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

14 Tehnica de calcul, pachete software, standuri experimentale, etc.

15 Competenyele din Grilele G1 si G1bis ale programului de studii, adaptate la specificul disciplinei, pentru care se repartizeazd credite
(www.rncis.ro sau site-ul facultdtii)

16 Din planul de invagamant

17 Creditele alocate disciplinei se distribuie pe competenye profesionale si transversale in funcyie de specificul disciplinei

18 Titluri de capitole si paragrafe

19 Expunere, prelegere, prezentare la tabli a problematicii studiate, utilizare videoproiector, discutii cu studentii (pentru fiecare capitol, dacd
este cazul)

20 Discuyii, dezbateri, prezentare si/sau analizé de lucrdri, rezolvare de exercifii si probleme

21 Demonstrayie practicd, exercifiu, experiment

22 studiu de caz, demonstrayie, exercisiu, analiza erorilor etc.

B egdtura cu alte discipline, utilitatea disciplinei pe piaa muncii

24 Se va preciza numdrul de teste si saptamanile in care vor fi sustinute.

25 Cercuri gtiinyifice, concursuri profesionale etc.

% Se particularizeazd la specificul disciplinei standardul minim de performantd din grila de competente a programului de studii.
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http://www.rncis.ro/

