FISA DISCIPLINEI PROIECTAREA TEHNOLOGIJ LOR DE PROCESARE PRIN DEFORMARE
PLASTICA (1)
Anul universitar 2021 - 2022

1. Date despre program

Decan,
Conf. dr. ing. Tulian lonita

1.1 Institutia de Invatdmant superior

Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din lasi

1.2 Facultatea

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul TEPM

1.4 Domeniul de studii Ingineria Materialelor
1.5 Ciclul de studii? Licenta

1.6 Programul de studii IPM

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

PROIECTAREA TEHNOLOGIILOR DE PROCESARE

PRIN DEFORMARE PLASTICA (1) Cod disciplina
2.2 Titularul activitatilor de curs Sef lucr.dr.ing. Manuela-Cristina PERJU
2.3 Titularul activitatilor de aplicatii Sef lucr.dr.ing. Manuela-Cristina PERJU 4 1IPM 06
2.4 Anul destudii? | 4 [2.5Semestrul® | 7 [2.6 Tipuldeevaluare* | C [2.7 Tipul disciplinei® | DS
3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)
3.1 Numdr de ore pe saptamana 3 idincare: |3.2curs | 2 |3.3asem. 3.3b laborator | 1 |3.3c proiect
3.4 Total ore din planul de invatimant®| 42 idincare: |3.5curs |28 |3.6asem. 3.6b laborator | 14 |3.6¢ proiect
Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 22
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate §i pe teren 20
Pregatire seminarii/laboratoare/proiecte, teme, referate i portofolii
Tutoriat® 10
Examiniri® 6
Alte activitati:
3.7 Total ore studiu individual® 58
3.8 Total ore pe semestru'! 100
3.9 Numarul de credite 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum?®? | -
4.2 de competente -
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 de desfasurare a cursului® online
5.2 de desfisurare a sem./lab./proiect'* onsite

6. Competentele specifice acumulate'®

Repartizare

Numir de credite alocat disciplinei'é: credite pe
competente’’
CP1
C2.1 Identificarea, definirea si descrierea principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale 1
CP2 | domeniului utilizdnd reprezentari grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice forjarii
metalelor
CP3 C3.2_ Utilizarea (_:unostin‘;elor de baz_é pentru explicarea si interpretarea} conditiilor 2
tehnico-economice ale proceselor din sectoarele de prelucrare a materialelor
CP C4.3 Aplicarea principiilor si a metodelor de baza pentru solutionarea problemelor aparute in 1
CP4 | exploatarea fluxurilor tehnologice din sectoarele de procesare a materialelor in vederea
eficientizarii tehnologiilor
CP5
CP6
CPS1
CPS2
CT1
CT2
€T cms
CTS
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7. Obiectivele disciplinei (reiegind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Procesarea materialelor metalice la cald prin tehnologii conventionale de forjare libera
(refulare, intindere, gaurire, indoire, risucire) pe utilaje specifice.

7.2 Obiective specifice

Cunoasterea materialelor forjabile, analiza conceptelor si metodelor specifice fluxurilor
tehnologice de forjare libera (refulare, intindere, gaurire, indoire, rasucire) pe utilaje
specifice, in conformitate cu normele de calitate, mediu si de protectie a muncii.

8. Continuturi

8.1 Curs'®

Metode de predare'® Observatii

Cap. 1. GENERALITATI (online)
1.1. Introducere
1.2. Clasificarea forjelor

Expunere online 1

Cap. 2. MATERIALE FORJABILE (online) 2

2. 1. Oteluri

2. 2. Aliaje neferoase

2. 3. Receptionarea si depozitarea
Cap. 3. DEBITAREA (online)

3. 1. Debitarea prin forfecare

3. 2. Debitarea cu ferastraul

. 3. Debitarea prin procedee electrice
. 4. Alegerea modului de debitare

3
3. 4.

Cap.

4. 1. Incalzirea

4. 2. Racirea

Cap.

5. 1. Plasticitatea

5. 2. Rezistenta la deformarea plastica

ap. 4. INCALZIREA SI RACIREA MATERIALELOR FORJABILE (online) 1

5. FORJABILITATEA METALELOR SI ALIAJELOR (online) 1

Cap. 6. CLASIFICAREA DEFORMARILOR PLASTICE IN FUNCTIE DE 1

TEMPERATURA (online)
6. 1. Deformarea plastica la rece
6. 2. Deformarea plastica la cald

Cap. 7. TEHNOLOGII DE FORJARE LIBERA (online) 14

7. 1. Refularea

7. 1. 1. Refularea cu deformare uniforma
7. 1. 2. Refularea cu deformare neuniforma
7.1.

. 3. Alegerea utilajului
7. 2. Intinderea

7.2. 1. Variante de baza ale operatiei de intindere
7. 2. 2. Dimensiunile semifabricatului dupa intinderea prin forjare intre scule cu

suprafete plane
7. 2. 3. Numarul treptelor de forjare
7.2.4. Numarul de lovituri

7. 2. 5. Caracterul starii de tensiune si de deformare

7.2. 6. Alegerea utilajului
7. 3. Gaurirea
7. 4. Tndoirea
7. 5. Rasucirea

Cap. 8. SCULE PENTRU FORJAREA LIBERA (online) 1
Cap. 9. UTILAJE PENTRU FORJAREA LIBERA (online) 2

9. 1. Ciocane vapopneumatice
9. 2. Ciocane pneumatice
9. 3. Prese hidraulice

Cap. 10. OPERATII ULTERIOARE FORJARII LIBERE (online) 1

10. 1. Récirea pieselor forjate
10. 2. Curétirea pieselor forjate

Cap. 11. DOCUMENTATIA TEHNOLOGICA LA FORJAREA LIBERA (online) 1

Bibliografie curs:

1. Popescu, V. L. s. a., (1980), Tehnologia forjarii. Editura Tehnica, Bucuresti.
2. Moldovan, V., Maniu, A., (1982), Utilaje pentru deformari plastice. Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti.
3. Badea, S., (1980), Forjarea si extruziunea materialelor metalice, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti.

4. Malureanu, L., s. a. (1982), Forjarea

si extruziunea metalelor si aliajelor/fndrumar de laborator, Editura Rotaprint, I.P., lasi.

5. Susan, M., (2002), Deformarea metalelor prin forjare, Ed. Tehnopress, lasi.

8.2a Seminar Metode de predare® Observatii
8.2b Laborator Metode de predare? Observatii
1. Norme de securitate si sdnatate in munca in sectiile de forja onsite 2
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2. Determinarea regimului de incalzire si racire a materialelor forjabile 2

3. Determinarea pierderilor prin oxidare la incalzirea metalelor pentru deformare 2
plastica

4. Determinarea parametrilor tehnologici de refulare prin forjare libera 2

5. Influenta gradului de deformare generald asupra neuniformititii deformadrii plastice 2

la refulare

6. Determinarea influentei lungimii de prindere asupra alungirii si latirii la operatia de 2
ntindere prin forjare

7. Determinarea energiei maxime de lovire a ciocanelor 2
8.2¢ Proiect Metode de predare?? Observatii

Bibliografie aplicatii (seminar / laborator / proiect):

1. Popescu, V. L. s. a., (1980), Tehnologia forjarii. Editura Tehnica, Bucuresti.

2. Moldovan, V., Maniu, A., (1982), Utilaje pentru deformari plastice. Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti.

3. Badea, S., (1980), Forjarea si extruziunea materialelor metalice, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti.

4. Malureanu, I, s. a. (1982), Forjarea si extruziunea metalelor si aliaj elor/Indrumar de laborator, Editura Rotaprint, I.P., lasi.
5. Susan, M., (2002), Deformarea metalelor prin forjare, Ed. Tehnopress, lasi.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunititii epistemice, asociatiilor profesionale si
angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului®

Cunoasterea principalelor tipuri de operatii tehnologice necesare realizarii produselor.

10. Evaluare
. . N 10.3 Pondere din
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 0.3 Ponde e,d
nota finala
Teste pe parcurs?*:-, siptimana %
. . . — 5
t0da Bxamens | i retiudines, [ A sethiat® % cow
Colocviu acurate ‘;ea), ! Alte activitati™: - 0/ 0 (minimum nota 5)
Evaluare finala: colocviu . .100 %
(minimum nota 5)
. Frecventa/relevanta Evidenta interventiilor, portofoliu de lucrari %
10.4b Seminar |, . N . . - .
interventiilor sau raspunsurilor | (referate, sinteze, rezolvari) (minimum nota 5)
Cunoagterea aparaturii, a
modului de utilizare a [] Chestionar scris
instrumentelor specifice; X Raspunsuri orale 40%
10.4c Laborator - ) . . .
evaluarea unor instrumente sau | [X] Caiet de laborator (lucrari experimentale, referate) (minimum nota 5)
realizari, prelucrarea si X Demonstratie practica

interpretarea unor rezultate

Calitatea proiectului realizat,
corectitudinea documentatiei
proiectului, justificarea solutiilor
alese

[] Autoevaluarea, prezentarea si/sau sustinerea
proiectului
[] Evaluarea criticd a unui proiectului

%

10.4d Proiect (minimum nota 5)

10.6 Standard minim de performanti?®

Tipul materialelor forjabile. Definirea si caracterizarea proceselor de deformare plastica prin forjare libera (refulare, intindere,
gaurire, indoire, rasucire). Alegerea utilajului de forjare libera.

Data completarii, Semnatura titularului de curs, Semnatura titularului de aplicatii,
20.09.2021 e
Data avizarii in departament, Director departament,

Prof. dr. ing. Petricd Vizureanu
27.09.2021

! Licentd / Master

2 1-4 penrtru licensa, 1-2 pentru master

31-8 pentru licenyd, 1-3 pentru master

4 Examen, colocviu sau VP A/R — din planul de invigimant

5 DF - disciplind fundamentald, DID - disciplind in domeniu, DS — disciplind de specialitate sau DC - disciplind complementara - din planul de
invatamant

6 Este egal cu 14 saptamani X numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc)
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" Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeaza la punctul 3.7.

8 Intre 7 si 14 ore

9 Tntre 2 si 6 ore

10 Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

1 Suma dintre numarul de ore de activitate didactica directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sd fie egald cu numdrul
de credite alocat disciplinei (punctul 3.9) x 25 de ore pe credit.

12 Se menioneaza disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente

13 Tubla, vidoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

14 Tehnicd de calcul, pachete software, standuri experimentale, etc.

15 Competenyele din Grilele G1 si G1bis ale programului de studii, adaptate la specificul disciplinei, pentru care se repartizeazd credite

(www.rncis.ro sau site-ul facultdtii)

8 Din planul de invatamant

17 Creditele alocate disciplinei se distribuie pe competenye profesionale si transversale in funcyie de specificul disciplinei

18 Titluri de capitole si paragrafe

19 Expunere, prelegere, prezentare la tabli a problematicii studiate, utilizare videoproiector, discutii cu studentii (pentru fiecare capitol, dacd
este cazul)

20 Discuyii, dezbateri, prezentare si/sau analizd de lucrdri, rezolvare de exercifii si probleme

2L Demonstrayie practicd, exercifiu, experiment

22 studiu de caz, demonstrayie, exercisiu, analiza erorilor etc.

2 Legdtura cu alte discipline, utilitatea disciplinei pe piaga muncii

24 Se va preciza numdrul de teste si saptdmanile in care vor fi sustinute.

25 Cercuri stiinyifice, concursuri profesionale etc.

%6 Se particularizeazd la specificul disciplinei standardul minim de performantd din grila de competente a programului de studii.
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http://www.rncis.ro/

